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Abstract of DE3805887 

In the case of a switching nnat for nnotor vehicles, two contact layers are used which are separated by an 
electrically insulating Intermediate layer (which can be deformed elastically), are electrically conductive 
and are equipped with electrical connecting leads. The intermediate layer is provided with perforations, by 
means of which contact is intended to be made between the two contact meshes. In order to develop a 
switching mat which is suitable for vehicle seats and also reliably opens the touching contact again after 
the action of high loads, it is proposed to use mixed mesh layers composed of metallic and textile 
components and to construct the perforations in the intermediate layer (in terms of their unobstructed 
width and the elastic properties of the intermediate layer) such that, in the event of loads, the two mixed 
mesh layers are curved Inwards into the perforation to form a contact projection and mating-contact 
projection, the heights of which curves are reliably greater than the residual thickness of the compressed 
intermediate layer. The porous mesh Is particularly well suited for soldering on a board which is equipped 
with metal coatings, because the mesh pores hold the solder compound well and the board can be used 
for reliably fastening of the connecting leads. 
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Schaltmatte fur Kraftfahrzeugsitze 

Bei einer Schaltmatte fur Kraftfahrzeuge werden zwei 
durch eine elastisch verformbare etektrisch isofierende Zwi- 
schenlage getrennte Kontaktlagen verwendet, die elektrisch 
leitend sind und welche mit elektrischen AnschluBleitungen 
ausgerustet sind. Die Zwischenlage ist mit Durchbruchen 
versehen, durch welche die Kontaktierung zwischen den 
beiden Kontaktgeweben erfolgen soil. Um eine fiir Kraft- 
fahrzeugsitze geeignete Schaltmatte zu entwickein, die 
auch nach Einwirken hoher Belastungen die Kontaktberuh- 
rung mit Sicherhelt wieder dffnet, wird vorgeschlagen, 
Mtschgewebelagen aus metallischen und textilen Kompo- 
nenten zu verwenden und die Durchbruche der Zwischenla- 
ge bezuglich ihrer lichten Weite und der elastischen Eigen- 
schaften der Zwischenlage so auszubilden, da& bei Bela- 
stungen die beiden Mischgewebelagen zu einem Kontakt- 
und Gegenkontaktvorsprung in den Durchbruch eingewdlbt 
werden, dessen Wdlbungshohen mil Sicherheit gro&er als 
die Reststarke der zusammenged ruckle n Zwischenlage 
sind. Das porose Gewebe eignet sich besonders gut zum 
Anidten einer mit Metallbelagen ausgerusteten Platine, well 
die Gewebeporen die Lotmasse gut aufnehmen undf die Pla- 
tine fur eine sichere Befestigung der AnschluSleitungen 
dienlich ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Schaltmatte der 
im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen Art Bei 
dieser bekannten Schaltmatte (DE-GM 71 42 981) be- 5 
stand die Kontaktlage aus Metallfaden, die zu einem 
Gewebe verbunden waren, Ein solches Gewebe besaB 
zwar dne Flewbilitat, wie sie die Anwendung in Kraft- 
fahrzeugsitzen erfbrdert, doch erwes sich die Schaltsi- 
cherhdt der bekannten Matte als unbefriedigend, vor 10 
allem nach langerer Benutzungsdauer. Gerade wegen 
der Flexibilitat kam es namlich insbesondere bei steilen- 
weise hohen Belastungen zu bleibenden Deformationen 
im Metallgewebe, die eine Kontaktiemng auch dann 
fortsetzten, wenn die Belastung nicht mehr wirksam 15 
war. Bildete man, um dieser Gefahr zu entgehen, die 
Zwischenlage dicker aus oder wahlte man fur sie ein 
elastisch harteres Material, so konnte es andererseits 
vorkommen, daB bei kleinen, im Gebrauchsfall eintre- 
tenden Beiastungen, eine Kontaktierung zwischen den 20 
bdden Metallgeweben der Matte nicht mehr zustande 
kam. Derartige Kontaktierungsfehier sind fur die An- 
wendung von Schaltmatten in Kraftfahrzeugsitzen aus 
Sicherheitsgrunden nicht vertretbar. 

Bei Schaltmatten anderer Art (DE-OS 22 45 376) ver- 25 
wendete man als Kontaktlagen Polyester-Folien, die mit 
einer Kupferfolie beschichtet waren und durch einen 
Pragedruck mit Kontaktnoppen versehen wurden, die in 
der fertigen Matte in den Druchbruchen der aus 
Schaumwerkstoff bestehenden Zwischenlage gegenein- 30 
ander ragten und bei Belastung der Matte einander kon- 
taktieren sollten. Kontaktlagen mit solchen geschlosse- 
nen Oberflachen sind nicht atmungsaktiv und daher 
physioiogxsch fOr die Anwendung in Kraftfahrzeugsit- 
zen nachteilig. Die prSgefahigen Kontaktlagen konnen 35 
sich im ubrigen durch stellenweise hohe Belastungen 
bleibend deformieren, weshalb es unerwunschterweise 
an solchen Stellen dann zu Fehlkontaktierungen kommt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine fur 
Kraftfahrzeugsitze geeignete Schaltmatte der im Ober- 40 
begriff von Anspruch 1 genannten Art zu entwickeln, 
die sowohl nach AusQbung stellenweiser hoher Bela- 
stungen die Kontaktberuhrung wieder offnet als auch 
bei geringen, im Gebrauchsfall vorkommenden Bela- 
stungen mit Sicherheit eine Kontakttierung herbeifuhrt, 45 
wobei diese Schaltsicherheit auch nach einer langen Ge- 
brauchsdauer der Schaltmatte erhalten bleibt Dies wird 
erfindungsgemaB durch die im Kennzeichen des An- 
spruches 1 angefuhrten MaBnahmen erreicht, denen fol- 
gende besondere Bedeutung zukommt 50 

Die textile Faserkomponente bei den Leitungsfaden 
bringt somit ein Mischprodukt, das uberall eine ideale 
Elasti^tlt aufweist Damit ist es erfindungsgemaB mog- 
lidi. den DurchbrQchen in der Zwischenlage eine seiche 
lichte Wdte zu geben, daB bei emer im Gebrauchsfall 55 
anfallenden Belastung und einem reaktiven Gegen- 
druck der Polsterung die beidseitigen Mischprodukte 
aufgrund der Elastrzitat ihrer textilen Faserkomponen- 
ten im Durchbruchsbereich, zueinander spiegelbildlich. 
zu einem Koniakt- und Gegenkontakt-Vorsprung ela- eo 
stisch einwolbbar sind. Die dabei anfallenden W61- 
bungshohen werden siunmativ grSBer als die Reststrek- 
ke der in einem solchen Gebrauchsfall zusammenge- 
drudcten Zwischenlage ausgebildet Wegen der idealen 
Elastizitat eines solchen Mischprodukts nach der ErHn- es 
dung wird die Einw5lbung im Durchbruch der Zwi- 
schenlage mit Sicherheit wieder rdckgangig gemacht, 
wenn die Belastung aufhort Die textile Faserkompo- 



nente fOhrt das Mischprodukt auch dann in seine Aus- 
gangslage zuruck. wenn stellenweise eine hohe Bela- 
stung auf die Schaltmatte eingewirkt hat Der textile 
Charakter des Mischprodukts gibt der Matte eine be- 
sondere Weichheit, die es moglich macht, sie sofort im 
nachgiebigen Polsterbereich des Kraftfahrzeugs unter- 
halb des Bezugstoff s zu verwenden. 

Die Anwendung in diesem Bereich bringt den bereits 
erwahnten VorteD, daB durch den reaktiven Gegen- 
druck der Polsterung auch das untere Mischprodukt in 
der erfindungsgemaBen Schaltmatte sich zu einem Ge- 
genkontakt-Vorsprung einwolbt und damit die Sicher- 
heit der Kontaktierung wesentlich verbessert Die lichte 
Weite der DurchbrQche in der Zwischenlage ist unter 
Berucksichtigung der Wolbimgshohen der beiden 
Mischprodukte bemessen. Obwohl die Belastung nur 
einseitig wirkt, entstehen somit erfindungsgemaB spie- 
gelbildlich zueinander Einwdibungen, die zu den er- 
wahnten Kontakt- und Gegenkontakt-Vorsprungen 
fuhren. Die im Belastungsfall sich ergebende erwahnte 
Resthohe der Zwischenlage ist gegenuber der Sumrae 
der beiden Wolbungshohen geringer ausgebildet und 
fuhrt mit Sicherheit zur Kontaktierung. Dadurch ist 
auch sichergestellt, daB die textilen Faserkomponenten 
auch im Bereich der Leitimgsfaden nur im Elastizitats- 
bereich beansprucht werden und es daher auch dort zu 
einer zuverlassigen Ruckstellbewegung im Mischpro- 
dukt kommt Solche Mischprodukte kSnnen Gewebe, 
Gewirke, Vliese oder Hlze sein, die sich aus metallischen 
und textilen Fasem komponentenweise auch bei den 
Leitungsfaden zusammensetzen. Der nachfolgend ver- 
wendete Begriff "Mischprodukt" soil all diese Ausfiih- 
rungsmoglichkeiten zugleich umfassen. 

Bedeutungsvoli ist, ein solches Mischprodukt auch fur 
die Kontaktierung der elektrischen Zuleitungen einer 
solchen Matte, wozu man Platinen aus Isolationsmateri- 
al verwendet die beidseitig mit einem Metallbelag ver- 
sehen sind, zu verwenden. Oberraschenderweise ist es 
nun erfindungsgemaB moglich. uber eine Verlotung, die 
durch eine LStpaste od. dgl. erzeugt wird, fur eine elek- 
trisch einwandfreie Verbindung zwischen den besonde- 
ren Leitungsfaden im Mischgewebe und der Platine zu 
sorgen. Dazu werden die im Mischgewebe oberflachig 
freiliegenden Poren genutzt. die durch die textile Faser- 
komponente der einzehien Faden und durch diese FS- 
den im Gewebeprodukt zustande kommen. Die Poren 
saugen namlich das Lotmittel auf und sorgen fur dessen 
gute Haftung. Dadurch wird, wie die Praxis zeigte, die 
Platine bereits mechanisch zuverlassig am Mischpro- 
dukt befestigt Nur ausnahmsweise wird man altemativ 
noch eine Verklebung, insbesondere eine HeiB- 
Schmelz-Verklebung, der Platine fur eine hohere me- 
chanische Festigkeit verwenden. 

Aus Kostengrunden wird man im Mischprodukt ne- 
ben den besonderen Leitungsfaden, die aus textilen und 
metallischen Faserkomponenten bestehen, auch reine 
Textilfaden verwenden. Dies wu-d man insbesondere 
dann vorsehen, wenn als solche Leitungsfaden soge- 
nannte 'T.ahnfaden" verwendet werden. Bei diesen be- 
steht die textile Faserkomponente aus einem zentralen 
Tragerstrang, um welchen herum ein Metalldraht her- 
umgewickelt ist der vorzugsweise flachgewalzt ist Der 
Tragerstrang sorgt fur die erwahnte Elastizitat bei der 
Ruckstellung des Mischprodukts. Solche Lahnfaden und 
reine Textilfaden wird man idealerweise als Gewebe 
verwenden und dann dafur sorgen, daB die elektrisch 
leitenden Lahnfaden sowohl in SchuB- als auch in Kett- 
richtung verlaufen, wenn auch in zueinander unter- 



PS 38 

3 

schiedlichen Dichten, was im Zusammenhang mit der 
Beschreibung noch naher erlautert werden wird. Durch 
eine geeignete Bindung soUte darauf geachtet werden, 
daB die kostspieligen Lahnfaden auf der zur Zwischen- 
lage hin gerichteten Innenseite des Mischprodukts in 5 
groBeren Bereichen freiliegen, als auch der fur die Kon- 
taktierungszwecke nicht interessierenden abgekehrten 
AuBenseite. Dadurch konnen uberwiegende Langenbe- 
reiche der Lahnfaden zur Kontaktbildung herangezo- 
gen werden und man kommt mit einer verhaltnismaBig to 
genngen Anordnungsdichte der Lahnfaden im Gewebe 
aus. Bewahrt hat es sich, Leitungsfiden tmd TextilfSden 
gruppenweise einheitlich binden zu lassen, weil dadurch 
eine Rippenstruktur im Gewebe entsteht 

Anstelle solcher Lahnfgden kdnnten im Mischpro- 15 
dukt auch Metall-Litzen verarbeitet sein, die auBer der 
metallischen Ader auch noch eine textile Ader in jedem 
Litzenstrang aufweisen und miteinander durch Verseil- 
en verfestigt sind Die elektrisch leitende Faserkompo- 
nente eines Leitungsfadens konnte schlieBlich auch 20 
noch durch ein andersartiges Metallisieren von Textilf^- 
den erzielt sein, die beispielsweise von einer elektrisch 
leitenden Aktivlosung durchtrankt sind, welche die Tex- 
tilfaden nach ihrer Austrocknung elektrisch leitend 
macht 25 

Wegen ihrer Anordnung im nachgiebigen Polsterbe- 
reich des Sitzes erapfiehlt es sich, den Metalldraht des 
Lahnfadens bzw. der Litze aus korrosionsfestem Mate- 
rial zu erzeugen, das SchweiB oder anderen aggressiven 
Flussigkeiten standhalten kann. Weil es niu* auf die 30 
oberflachige Korrosionsfestigkeit ankommt, ist es auch 
vertretbar, Versilberungen oder Vergoldungen dabei zu 
nutzen. Auf der AuBenseite des Mischprodukts, welches 
von der Zwischenlage abgekehrt ist, konnte man zur 
Verfestigung auch Kimststoffschichten aufbringen, die 35 
aber die Porositat auf der Vorderseite nicht beeintrach- 
dgen. Damit sich die Bewegungen auf der Oberseite des 
Sitzes nicht in einer Verschiebung der einzelnen Be- 
standteile der Schaltmatte auswirken kdnneii, sollte 
schlieBlich die Zwischenlage mindestens mit einem der 40 
beiden Mischprodukte bleibend verbunden sein, insbe- 
sondere durch eine vollfl&chige Verklebung. 

Die verwendeten Mischgewebe sind wenigstens ab- 
schnittweise bandfdrmig g^taltet, um sie den Steppnah- 
ten im Sitz anzupassen und gezielt an den im .Ge- 45 
brauchsfali aufnehmenden Sitzbereichen anzuordnerL 
Dazu gliedert man das Mischprodukt in einen oder meh- 
rere langs- und querverlaufende Streifen. Sofern man 
von einer Breitgewebebahn ausgeht, konnen solche in 
Streifen gegliederten Formen durch Stanzlinge erzeugt 50 
werden. In diesem Fall sollte man die Stanzrichtung der 
beidseitigen Mischprodukte zueinander senkrecht in 
der Bahn verlaufen lassen, weil damit die Verlaufsrich- 
tung der SchuB- und Kettifaden sich in den beiden Ge- 
weben vertauscht Der durch die Gewebebindung ent- 55 
stehende Rippencharakter der beiseitigen Gewebe wird 
dadurch ausgeglichen. Wenn man von Mischgewebe- 
bahnen ausgeht, konnte man aber auch die Streifen in 
Bandform ausschneiden und dann uberlappend elek- 
trisch verbinden, weil dies einen Schnittabfall in der so 
Bahn^ vermeidet Eine weitere gute Moglichkeit fur die 
Herstellung eihzelner Streifen besteht schlieBlich, sie als 
Schmalgewebe fur sich herzustellen, dann entsprechend 
der Streifenlange abzulangen und in der geschilderten 
Weise uberlappend elektrisch zu verbinden. In diesem 65 
Fall ergeben sich namlich fest gewebte Bandkanten an 
den einzelnen Streifen, die eine andemfalls erforderli- 
che Kantenyerfesdgung durch KJeben oder SchweiBen 



05 887 

4 

entbehrlich machen, 

Um Fehlkontaktierung im Kantenbereich der Strei- 
fen zu verroeiden, sollte man die Zwischenlage ihnen 
gegenuber breitenmaBig groBer ausbilden. Fur eine zu- 
verlassige Befestigung der Matte konnen Steppnahte im 
Bezugsstoff des Kraftfahrzeugsitzes herangezogen wer- 
den, wenn man die Zwischenlage in diesen Zonen frei 
von Durchbruchen macht Ein Durchnahen der Matte in 
diesen Zonen vermeidet eine Kontaktbildung, auch 
wenn die textilen Nahfaden dabei durch die erfindungs- 
gemaBen Mischprodukte gefuhrt sind. Der Gewebecha- 
rakter und die auch im Bereich der Leitungsfaden be- 
findlichen Textilfasem verbessem die Nahfahigkeit und 
die Nahfestigkeit der erfindungsgemaBen Matte ent- 
scheidend. 

Die elektrischen Leitungen des Kabels konnen uber 
eine Zugentlastung an der Platine besonders sicher ein- 
gesetzt sein, ohne daB durch eventuelle Zugbeanspru- 
chungen die elektrische Verbindung gefahrdet ist Von 
besonderem Vorteil ware es aber, fur die Platine eine 
flexible metallbeschichtete Folie zu verwenden, die mit 
einer Verlangerung versehen ist, welche zugleich die 
Funktion der elektrischen Zuleitungen fiir die Schalt- 
matte liefert In dieser Verlangerung konnen namlich, 
als elektrische Leitungen, entsprechend e gegeneinander 
in Abstand angeordnete Metallzuge vorgesehen sein. 
Dadurch ist die Herstellung und die elektrische Verbin- 
dung von Zuleitungen eingespart 

Die Schutzlage der Schaltmatte wird im einfachsten 
Fall aus einer allseitig geschlossenen schlauchformigen 
Hulle gebildet, deren Kantenbereiche vorzugsweise ge- 
schweiBt sind. Einfacher ware es, als Schutzlage ein Kle- 
beband zu verwenden, das in Verlaufsrichtung der ein- 
zelnen Streifen im UmriB der Mischgewebe angeordnet 
ist Die Klebeschicht, insbesondere, wenn sie als Selbst- 
klebeschicht ausgebildet ist, kann namlich an der Au- 
Benseite der Mischgewebe unmittelbar angreifen und 
diese in ihrer Elastizitat unterstutzen. Solche Seibstkle- 
bebander werden mit uberstehenden Kantenzonen ver- 
sehen, die durch ihre Klebeschicht, insbesondere Selbst- 
klebeschicht aneinander geheftet werden und daher ei- 
ne geschlossene UmhuUung erzeugen. 

Fur die Befestigung der Matte wird man bedarfsweise 
Befestigungsl6cher vorsehen, die in den Randbereichen 
angeordnet sind, vorzugsweise auBerhalb der Misch- 
produkte in der schlauchformigen Hulle. Osen konnen 
solche Befestigungslocher randseitig verstarkea 

Weitere MaBnahmen und Vorteile der Erfindung sind 
aus der nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnun- 
gen ersichtlich. In den Zeichnungen ist die Erfindung in 
einem Ausfuhrungsbeispiel dargestellt Es zeigen: 

Fig. 1 in Draufsicht den inneren Aufbau von Ab- 
schnitten der erfindungsgemaBen Schaltmatte im Aus- 
bruch ohne AnschluBleitung und Hulle, 

Fig. 2 in starker VergroBerung den Anfangsbereich 
der Matte von Fig. 1 langs der Schnittlinie II-II von 
Fig. 1, mit AnschluBleitungen, aber ohne Huiie, 

Fig. 3 in starker VergroBerung die Draufsicht auf ein 
Teilstuck des bei der erfindungsgemaBen Matte ver- 
wendeten Mischgewebes, 

Fig. 4 und 5 schematisch den Querschnitt durch eine 
im Kraftfahrzeugsitz eingebaute Matte nach der Erfin- 
dung, einmal im entlasteten Zustand und zum anderen 
im Belastimgsfall und 

Fig. 6 in starker VergroBerung den Aufbau eines 
Lahnfadens, der wesentlicher Bestandteil des bei der 
Schaltmatte von Fig. 1 verwendeten Mischgewebes ist 

Wie am besten aus Fig. 1 und 4 zu entnehmen ist. 
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besteht die erfindungsgemaBe Schaltmatte 10 aus zwei 
besonderen Mischgeweben 11, 11'. die durch eine ela- 
stisch verformbare, elektrisch isolierende Zwischenlage 
12 aus Schaumstoff voneinander getrennt sind. Dieses 
Vorprodukt ist allseitig von einer Schutzlage 13, 13' um- 5 
geben, die hier aus einer randseitig geschlossenen 
scfalauchformigen Hulle aus einer Konststoff-FoUe 
od. dgL gebildet ist, deren Hullenkanten gemaS 14 uber- 
stehen und miteinander verklebt oder verschweiBt sind 

Die bdden Mischgewebe 11, 11' und die Zwischenia- 10 
ge 12 sind in i^gs- und querverlaufende Streifen 15, 16 
gegliedert, die luer eine T-Form aufweisen. Die beiden 
Streifen 15. 16 sind miteinander einstOckig als T-formi- 
ger Stanzling ausgebildeL Altemativ w3re es auch m5g- 
lich. die Streifen 15. 16 fur sich als Bandprodukt herzu- 15 
stellen mit festen Bandkanten oder aus einem bandfor- 
migen Zuschnitt eines Breitgewebes bzw. einer 
Schaumstoff-Bahn 12 auszubilden. wobei im Oberlap- 
pungsbereich die beiden Streifen 15, 16 der Gewebela- 
gen 11 bzw. 11' miteinander elektrisch verbunden, ins- 20 
besondere verlotet werden. Entsprechend dieser 
T-Form ist naturlich auch die Schutzhiille mit ihren bei- 
den Lagen 13, 13' zugeschnitten. Bei ausgeschnittenen 
oder ausgestanzten Streifen 15. 16 sind die Schnittkan- 
ten 17 der Mischgewebe 11 bzw. 11' verfestigt, was 25 
durch ein Verkleben oder kantenseitiges VerschweiBen 
erfolgen kann. Wie aus Fig- 2 hervorgeht, ist mindestens 
die eine Seite der Zwischenlage 12 rait dem einen 
Mischgewebe 11 Ober eine Kiebschicht 18 vollflachig 
verbunden, wodurch sich die Mischgewebe bezuglich 30 
der Zwischenlage nicht verschieben kdnnen. Die beiden 
AuBenseiten 19, 19' der Mischgewebe 11, 11' sind vor- 
zugsw^e mit dner Kunststoffschicht versehen, die sie 
verfestigt und daher zur Festigkeit der Kanten gegen- 
flber dem unerwunschten Ausfransen der Gewebeffiden 35 
beitragen. 

Wie aus Fig. 1 hervorgeht, hat die Zwisdienlage 12 
eine groBere Breite 20, als der entsprechenden Breite21 
der beiden Mischgewebe 11, 11' entspricht. Die HuHen- 
breite ist dabei um die weitere Kantenzone 14 verbrei- 40 
tet, in welcher dann zu Befestigungszwecken auch Lo- 
cher 22 vorgesehen und bedarfsweise durch Osenteile 
verstarkt sein konnen. Die Zwischenlage 12 ist mit einer 
Schar von DurchbrUchen 23 versehen, die zweckmaBi- 
gerweise Kreisform aufweisen, in denen die beiden 45 
Mischgewebe 11, 11' im imbelasteten Fall zueinander in 
einem Abstand 24 liegen, welcher der Starke der nicht 
zusammengedruckten Schaumstoff-Zwischenlage ent- 
spricht, wie aus Fig. 4 zu entnehmen ist Die beiden 
Mischgewebe 11, 11' haben einen zueinander gleichen 50 
Aufbau, gleiche Fadenzusammensetzung und gleiche 
Bindung und sind in Fig. 3 naher dargestelit 

Das in Fig. 3 gezeigte Mischgewebe besteht grund- 
satzlich aus zweieriei Fadenmaterial, n^mlich den in 
Fig. 3 glattrandig gezeichneten Textilflden 33, 33', die 55 
hier aus BaumwoUe bestehen, eine Eigenelasti^tat auf- 
weisen und elektxisch nicht leitend sind, so^e aus als 
sogenannte LahnfSden 30, 30' ausgebildete Leitungsfa- 
den, die ilirerseits einen Aufbau aus zwei Faserkompo- 
nenten aufweisen. Der Aufbau eines solchen Lahnfa- eo 
dens 30 ist in starker VergroBerung in Fig. 6 gezeigt 
Der Lahnfaden 30 besteht aus einem elektrisch nicht 
leitenden Tragerstrang 31 von textilem Material, wie 
Chemiefasern, um den herum ein flach ausgewalzter 
Metalldraht 32, der sogenannte "Lahn** wendelformig 65 
herumgewickelt isL Benachbarte Windungen des Lahn- 
fadens stehen dabei in einem Windungsabstand 34, der 
eine Beruhrung benachbarter Windungen ausschlieBt 



Diese Lahnfaden sind in Fig. 3 mit ihrer Metalldraht- 
Umspinnung erkennbar. 

Daraus ergibt sich, daB die m Fig. 3 querverlaufend 
gezeichneten SchuBfaden im Wechsel einmal aus einem 
Textilfaden 33 und einmal aus einem Lahnfaden 30 be- 
stehen, wahrend die m Fig. 3 langsveriaufend einge- 
zeichneten Kettfaden 36 weit uberwiegend aus elek- 
trisch nicht leitenden Textiifaden 33' bestehen und le- 
diglich in jedem funften in Fig. 3 angedeuteten Bin- 
dungsrapport37 ein Lahnfaden 30' verwendet wird. Der 
plattierte Metalldraht 32 des Lahnfadens besteht aus 
oberfiachig versilbertem Kupfer, der Tragerstrang 31 
aus Polyester-Material Bindungstechnisch laBt sich das 
Mischgewebe 11 als eine Kombination aus einer Rips- 
und Leinwandbindung beschreiben. Die in Fig. 3 mit 36' 
bezeichneten Kett^den weisen in Kettrichtung zehn 
gleidibleibende Bindungsstellen auf; jeweils zwei ne- 
beneinanderliegende Kettfaden 36' arbeiten zehn 
Schusse im Hochgang und zehn Schusse im Tiefgang 
abwechselnd, bilden also einen sogenannten zehnschus- 
sigen Querrips, Zwischen den beiden in Ripsbindung 
arbeitenden Kettfaden 36' befmdet sich jeweils ein in 
Leinwandbindung arbeitender Kettfaden 36", wodurch 
die entstehenden Ouerrippen im Gewebe unterbrochen 
werden. Der einzelne in Kettrichtung verlaufende Lahn- 
faden 30 ist zugleich ein solcher in Leinwandbindung 
arbeitender Kettfaden 36". Die Bindung laBt sich alter- 
nativ auch durch die Feststellung beschreiben, daB in 
einer Breitenzone 38, welche in der Gesamtbindung der 
halben Rapportlange entspricht, also sich uber zehn 
Schusse erstreckt die Lahn-SchuBfaden 30 jeweils iiber 
zwei und unter vier benachbarten Kettfaden 36 im Bin- 
dungs-Breitenrapport 37 flottieren. wShrend umge- 
kehrt, die Textil-SchuBf aden 33 uber vier und unter zwei 
benachbarter Kettfaden 36 sich erstrecken. In der sich 
daran anschlieBenden nachsten halben Rapportlange 38 
tritt in der vorbeschriebenen Bindung ein Versatz in 
Verlaufsrichtung des Schusses ein, wo die Flottierungen 
der Textil- und Lahnfaden-Schiisse 33, 30 in Kettver- 
laufsrichtung jeweils mit den in der vorausgehenden 
Zone 38 unterhalb der Kettfaden vorgesehenen Flottie- 
rungen ausgerichtet sind Es entsteht jedenfalls ein po- 
roses Gebilde, das fur die noch zu beschreibenden Ver- 
lotungen offene Poren hat, wobei, ausweislich der vor- 
beschriebenen Bindung, die AuBenseiten 19, 19' em ge- 
genuber den entsprechenden Innenseiten 29. 29' der 
Mischgewebe 11, 11' ein unterschiedliches Aussehen ha- 
ben. Die Fig. 3 zeigt namlich die im Benutzungsfall von 
der Zwischenlage 12 voneinander abgekehrten AuBen- 
seiten 19, 19', in denen die in Kettrichtung verlaufenden 
Lahn-SchuBfaden 30 lediglich zwei nebenemander lie- 
gende Bindungspunkte oberhalb der Kettfaden 36 auf- 
weisen. Demgegenuber erscheint auf der in Fig. 3 nicht 
erkennbaren gegenuberliegenden Innenseite 29 dieses 
Mischgewebes 11 der vorbeschriebene flottierende 
Verlauf der Lahnfaden 30 uber vier Kettfaden, weshalb 
die der Schaumstoff-Zwischenlage 12 zugekehrten Ge- 
webeinnenseiten 29, 29' gemaB Fig. 2 einen wesentlich 
ausgepragteren "Metallcharakter" als die gegenuberlie- 
genden Gewebe-AuBenseiten 19, 19' besitzen. Dies ist 
gunstig, weil die Innenseiten gerade die noch naher zu 
beschreibenden Kontaktflachen 29. 29' der beiden 
Mischgewebe 11, 11' sind. Durch den langsverlaufenden 
Lahn-Kettfaden 30', der in den eingangs beschriebenen 
Rapportabstanden angeordnet ist, entsteht eine gute 
elektrische Querkontaktienmg zwischen den einzelnen 
fur die Kontaktbildung mafigeblichen, auf der jeweili- 
gen Innenseite 29, 29' rippenartig vorspringenden Lahn- 
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SchuBfaden 30. DafUr sind die in Fig. 3 angedeuteten 
Fadenkreuzungsstellen 39 verantwortlich. 

Wie bereits erwahnt wurde, geht man bei der Herstel- 
lung der beiden Mischgewebe 11, 11' von einem Breit- 
gewebe aus, aus welchem dann entweder die T-formi- 
gen Stanziinge oder aber die einzelnen sie aufdbauen- 
den Streifen 15, 16 ausgeschnitten werden. In manchen 
Anwendungsfallen ist es zur Verbesserung der Kontak- 
tierung nutzlich, die Verlaufsrichtung der Streifen 15 
bzw. 16 in den beiden Mischgewebelagen 11, 11' zuein- 
ander rechtwinkJig zu legen, so daB bei der einen Misch- 
gewebelage 11 beispielsweise die Kettfaden in Streifen- 
langsrichtung 15 verlaufen, wShrend in der gegenOber- 
liegenden Mischgewebelage iV sich in dieser Richtung 
die Schufifaden 35 des Gewebes erstrecken. Die dabei 
entstehenden Rippen auf den Kontaktinnenseiten 29, 
29' liegen dann rechtwinklig zueinander und verbessem 
die Kontaktierungswirkung. In entsprechender spiegel- 
bildlicher Weise konnte man naturlich auch bei einem 
Diagonalverlauf in den beiden Mischgeweben 11, 11' 
vorgehen. 

Wie aus Fig. 1 und 2 naher ersichtlich ist, ist am einen 
Streifenende 25 der beiden Mischgewebe 11, II' eine 
gemeinsame Platine 40 angeordnet, die auf ihren beiden 
Seiten einen in einem bestimmten Muster angeordneten 
Metallbelag 41, 41' aufweist Das Muster laBt auf der in 
Fig, 1 sichtbaren einen Seite ein oberes Montagefeld 42 
entstehen, das auch die aus isolierendem Runststoff be- 
stehende Platine 40 durchdringende Bohrungen 43 auf- 
weist, um eine Zugentlastungskiammer 44, die mit ihren 
beiden Schenkelspitzen diese Bohrungen 43 durchgreif t, 
mit einem auf der Gegenseite angeordneten Kupp- 
lungsglied 45 fest zu verbinden. Durch die Zugentla- 
stiingsklammer 44 werden die in einem Schutzschlauch 
46 steckenden beiden AnschluBleitungen 47 festgehal- 
ten. 

Beidseitig des Montagefeldes 42 befindet sich je ein 
AnschluBfeld 48, 48', an welches jeweils der eine elektri- 
sche Leiter der genannten AnschluBleitung 47 festgelo- 
tet wird. Zwischen den beiden AnschluBfeldem 48, 48' 
befindet sich schlieBiich ein mit T- bzw. L-formigem 
UmriB versehenes, im Schnitt in Fig. 2 erkennbares 
Kontaktfeld 49 bzw. 49', das sich auf gegenQberliegen- 
den Seiten jeweils Qber die ganze ontere Randzone der 
Platine 40 erstreckt und zur elektrisch leitenden Verbin- 
dung.der zugeh5rigen Mischgewebe 11, 11' dient Das 
eine AnschluBfeld 48' fur die eine elktrische Leitung 
kann seinerseits mit einer durch die Platine 40 ganz 
durchgehenden Bohrung versehen sein, durch welche 
nach erfolgter Verlotung eine elektrische Verbindung 
mit einem nur aus Fig. 2 erkennbaren danmterliegen- 
den GegenanschluB 48" zustande kommt, wobei dieses 
Feld 48" einstuckig mit dem auf jeder Platinenseite be- 
findlichen bereits erwahnten Kontaktfeld 49' zusam- 
menhangt Auf diese Weise gelangt die zwischen den 
beiden AnschluBleitungen 47 herrschende elektrische 
Spannung auf die an gegentiberliegenden Seiten der 
Platine 40 befindlichen Kontaktf elder 49, 49' der jeweili- 
gen Metallbelage 41, 41'. Zur Beseitigung von eventueU 
auftretenden Spannungsspitzen konnen AbschluBwi- 
derstande jeweils zwischen den Kontaktfeldem 49, 48, 
48' vorgesehen.sein. 

Die erwahnte elektrische Verbindung kommt an den 
Streifenenden 25, gemaB Fig. 2, dadurch zustande, daB 
eine Verlotung 50, 50' mit den jeweiligen Kontaktfel- 
dem 49, 49' erfolgt, die in die bereits erwahnten ausge- 
pragten textilen Gewebeporen der Mischgewebe 11, 11' 
eindringt und dort fest haftet Hierfur kdnnen Lotpa- 



sten, aber vor alien Dingen auch Zinnlot ohne FluBmit- 
tel verwendet werden. An sich genugt eine solche Lot- 
verbindung 50, 50' auch fQr eine ausreichend mecha- 
nisch feste Verbindung zwischen den Gewebelagen 11, 
5 11' und der Platine 40, Erganzend kann man aber, wie in 
Fig. 2 bei 51, 51' Eingedeutet ist, eine die mechanische 
Festigkeit erhohende Kunststoffverkiebung zwischen 
den Mischgewebelagen 11, 11' und dem untersten Pla- 
tinenbereich 52 herstellen. Als Verklebung eignet sich 

10 besonders eine Heiflschmelzklebung, wobei auch hier 
wieder die Gewebeporen in der geschilderten besonde- 
ren Bindung des Mischgewebes 11,11' sehr gunstig sind 
Der Mischgewebecharakter ermoglicht es, die erfin- 
dungsgemaBe Schaltmatte 10, wie Fig. 4 verdeutlicht, im 

15 nachgiebigen Polsterbereich 60 anzuordnen, und zwar 
gleich unterhalb des Polsterbezugs 61. Dabei wirkt sich 
die beschriebene Streifenform 15, 16 der Schaltmatte 10 
gOnstig aus, weil diese Streifen dann zwischen zwei 
SteppnSlhten des Polsters 60 zu liegen kommen. Die 

20 vorbeschriebenen Befestigungslocher 22 konnen zu ei- 
ner Vonnontage herangezogen werden. Steppng.hte 
konnen aber auch mitten durch die Schaltmatte in aus 
Fig. 1 ersichtiichen durchbruchsfreien Zonen 28 hin- 
durchgefuhrt werden, wobei die Nahf^den, die aus elek- 

25 trisch nicht leitendem Fadenmateriai bestehen, die bei- 
den Mischgewebelagen 11, 11' durch die Zwischenlage 
12 hindurch verbinden. Die elektrisch isolierende Zwi- 
schenlage 12 sorgt trotz der Nahte fur keine elektrische 
Kontaktierung zwischen den Gewebelagen 11, 11'. In 

30 den anderen mit den Durchbriichen 23 versehenen Zo- 
nen herrschen aber besondere Verhaltnisse, die aus ei- 
nem Vergleich zwischen Fig. 4 und 5 erkennbar werden. 
Entsteht auf dem Sitz durch eine Person die in Fig. 5 
durch den Pf eil 53 verdeutlichte Belastung von oben, so 

35 wird naturlich die Zwischenlage aus eleistisch verform- 
barem Schaumstoff 12 zusammengedriickt auf eine 
Reststarke 24'. Die aus Fig. 4 entnehmbare lichte Weite 
54 ist nun im Hinblick auf diese Reststarke 24' so bemes- 
sen, daB es zu den aus Fig. 5 ersichtiichen gegenseitigen 

40 Beriihrungen der Kontaktinnenflachen 29, 29' aufgrund 
von wechselseitigen Einwolbungen der beiden Mischge- 
webelagen 11, 11' in der Durchbruchsoffnung 23 kommt. 

Zunachst ist aus Fig. 5 erkennbar, wie durch die ober- 
seitige, durch den Polsterbezug 61 hindurch wirkende 

45 Belastung erne als Kontaktvorsprung 55 wirksame Ein- 
wOlbung der oberen Mischgewebelage 11 zustande 
kommt Diese Belastung 53 wirkt sich aber, wie Fig. 5 
erkennen laBt, zunachst in einer entsprechenden konka- 
ven Verformung des Polsterbereiches 60 an dieser Stel- 

50 le aus. Das Polster 60 wirkt aufgrund seiner Elastizitat 
nach dem physikalischen Gesetz der "actio — reactio" 
mit einem entsprechenden durch den Gegenpfeil 53' 
verdeutlichten Gegendruck zurOck. 

Diese fuhrt aber nun im Bereich des Durchbruches 23 

55 seinerseits zu einer konvex nach oben gerichteten Auf- 
wolbung der unteren Mischgewebelage 11', die nun im 
Durchbruch 23 zu einem aus Fig. 5 ersichtiichen Gegen- 
kontaktvorsprung 55' fuhrt Dieser Vorsprung 55 und 
Gegenvorspi:ung 55' besitzt dabei Wol bungs hdhen 56, 

60 56', die summativ mit Sicherheit groBer sind, als die 
Reststarke 24' der zusammengedruckten Zwischenlage 
12 bei einem fur die Betatigimg der Schaltmatte 10 an- 
genommenen Grenzgewicht der auf dem Sitz bermdli- 
chen Person. Dadurch beriihren sich die beiden Vor- 

65 sprunge 55, 55' nicht nur punktuell, sondem in einem 
gewissen Kuppenbereich der spiegelbildlich zueinander 
liegenden Wdlbungen, wodurch der aufgrund der Ge- 
webebindung entstehenden gut kontakdeitenden Zonen 
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beider Gewebe 11, 11' sich ausreichend flachenweit be- 
ruhren und fur einen niederohmigen Obergang sorgen. 
Die Schaltmatte kontaktiert daher bei den angenomme- 
nen Grenzbelastungen zuverlassig. 

Umgekehrt ist sichergestellt, daB bei Nachlassen der 5 
Belastung 53 und daniit auch des Gegendrucks 53' die 
Kontaktwirkung der Schaltmatte 10 mit Sicherheit wie- 
der aiifgehoben wird. Die Erfindung begnugt sich dabei 
nicht mit der Eigenelastizitat des Schaumwerkstoffs der 
Zwischenlage 12, sondem stutzt sich entscheidend auf lo 
die besonderen Hgenschaften der erfindungsgemaBen 
Mischgewebe 11, 11'. Die TextilfSden 33, 33' dieser Ge- 
webe, aber auch die textilen TrSgerstrange 31 der in 
SchuB- und Kettrichtung verlaufenden Lahn^en 30, 
30' haben eine ausreichende Eigenelastizitat, um die be- 15 
schriebenen Einwolbungen 55, 55' in den Durcfabruchen 
23 wieder zu glatten. Das Mischgewebe 11, 11' streckt 
sich uber den Durchbruchen 23 wieder und holt die 
metallische Fadenkomponente. wie hier den Metall- 
draht 32, wieder zuruck. Damit ist der im relevanten 20 
Belastungsf all 53, 53' eintretende Kontakt zwischen den 
beiden Miscfagewebelagen 11, 11' wieder mit Sicherheit 
aufgehoben. Die Schaltmatte befindet sich in Ausschalt- 
stellung. Dies wirkt sich, wie die Prajds zeigte, auch in 
jenen extremen Fallen aus, wo punktuelle Belastungen 25 
53 uber spitze Gegenstand^ auf das Polster 60 ausgeubt 
werden. Die textile Faserkomponente zieht auch solche 
an sich bleibend verformte Bereiche der metallischen 
Fadenkomponente wieder weitgehend in eine Streck- 
position zurfldc, die zu einer Unterbrechung des Kon- 30 
taktsfuhrt 

Statt der bereits beschriebenen in sich geschlossenen 
UmhaUung 13, 13' kann als Schutzlage der Schaltmatte 
auch ein Klebeband, insbesondere ein Selbstklebeband, 
verwendet werden, das in Verlaufsrichtung der Streifen 35 
15, 16 uber die vormontierten Mischgewebe 11, 11' ge- 
legt wird und diese auch auBenseitig 19, 19 verklebt. 
Altemativ konnte man schlieBlich auch die Platine 40 
und ihre Zuleitung 47 durch eine metallbeschichtete fle- 
xible Folie bilden, die in der beschriebenen Weise mit 40 
den Mischgeweben 11, 11' an den Streifenenden 25 elek- 
trisch leitend verbunden wird, aber auBer den beschrie- 
benen Feldem 42 und 48 bis 49' analoger Metallbe- 
schichtungen 41, 41' auch linienformige Beschichtungen 
im weiteren Folienverlauf als Ersatz fur gesonderte An- 45 
schiuBleitimgen 47 benutzt So spart man Zugentlastun- 
gen 44, 45 und AnschluBIotungen. 



Patentanspruche 



50 



1- Schaltmatte (10) fur Kraftfahrzeugsitze mit zwei 
durch eine elastisch verformbare, elektrisch isolie- 
rende Zwischenlage (12) getrennt ttbereinander lie- 
genden Kontaktiagen aus elektrisch leitenden Fa- 
den (Leitungsfaden), 55 
wobei die Kontaktiagen an je eine elektrisdie Lei- 
tung (47) angeschlossen und nach auBen von einer 
Schutzlage (13, 13') umhOllt sind, 
die Zwischenlage (12) Durchbrucfae (23) aufweist 
und die Kontaktiagen bei Belastung der Matte (10) eo 
mit ihren gegeneinander gerichteten Seiten durch 
die Durchbriiche (23) der dann zusammengedruck- 
ten Zwischenlage (12) hindurch einander beruhren, 
dadnrch gekennzeichnef, 

daB die Schaltmatte (lO) in an sich bekannter Weise 65 
im nachgiebigen Polsterbereich (60) des Kraftfahr- 
zeugsitzes angeordnet ist, 

daB die beiden Kontaktiagen aus einem Mischpro- 



dukt (11, 11') mit auch textile Faserkomponenten 
(31) aufweisenden Leitungsfaden (30, 30') bestehen 
und daB die beiden Mischprodukte (11. 11') auf ih- 
ren Oberflachen Poren aufweisen und an ifarem ei- 
nen Ende (25) durch eine in diese Poren eindringen- 
de Veriotimg (50, 50') mit einer zimi AnschluB der 
beiden Leitungen (47) dienenden Platine (40) so- 
wohl elektrisch leitend verbunden als auch mecha- 
nisch bef estigt sind. 

2. Schaltmatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Mischprodukt (11, 11') neben den 
eine textile und metallische Faserkomponente (31, 
32) aufweisenden Leitungsfaden (30, 30') auch reine 
Textilfaden (33, 33') umf aBt 

3. Schaltmatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzdchnet, daB die als Gewebe (Mischgewebe 
11; 11*) ausgebildeten Mischprodukte eine Web- 
bindung aufweist, die auf der einen, jeweils der Zwi- 
schenlage (12) zugekehrten Innenseite (29, 29') eine 
grdBere Flachenkonzentration der Leitimgsfaden 
(30, 30') erzeugt als auf der davon abgekehrten Au- 
Benseite(19, 19'). 

4. Schaltmatte nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeweils eine Gruppe nebeneinander 
liegender Leitungs- bzw. Textilfaden (30, 33) des 
Mischgewebes (11, 11') stellenweise gleich bindet, 
insbesondere in einer mehrfadigen kombinierten 
Rips- und Leinwand-Bindung. 

5. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. daB als 
Leitungsfaden Lahnf aden (30, 30') dienen, die aus 
einem textilen Tragerstrang (31) mit einer Umspin- 
nimg aus insbesondere flach ausgewalztem Metali- 
draht (32) bestehen, und bei einem Mischgewebe 
(11; 11') solche Lahnfaden (30, 30') sowohl in Kett- 
richtung (30') als auch in SchuBrichtung (30) verlau- 
fen und sich an den Fadenkreuzungsstellen (39) 
elektrisch berOhren. 

6. Schaltmatte nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Metalldraht (32) des Lahnfadens 
(30) aus korrosionsfestem Material besteht, insbe- 
sondere mit einer Versilberung bzw. Vergoldung 
versehen ist. 

7. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Mischprodukt (11. 11') niu- auf seiner der Zwischen- 
lage (12) abgekehrten AuBenseite (19, 19') durch 
Aufbringen einer Kunststoffschicht verf estigt isL 

8. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zwischenlage (12) mindestens mit einem der beiden 
Mischprodukte (11) verbunden, vorzugsweise voll- 
flachig verklebt (18) ist 

9. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Mischprodukt (11. 11') eine geometrische Form 
aufweist, die in einen oder mehrere langs- und 
querverlaufende bandformige Streifen (15, 16) ge- 
^liedertist 

10. Schaltmatte nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Mischprodukt (11, 11') als in sich 
gegliederter Stanzling aus einer Breitgewebebahn 
ausgeschnitten ist 

1 1. Schaltmatte nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Gewebebahn die Schnittrich- 
tungen der beiden Mischprodukte (1 1 ; 1 1 ') zueinan- 
der senkrecht liegen, weshalb ihre Kett- und 
SchuBfadenverlaufe (36. 35) gegeneinander ver- 
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taxischt sind 

12. Schaltmatte nach Anspruch 9, dadurch gekenn- Hierzu 4 Blatt Zeichnungen 
zeichnet, daB die den Utnrifi des Mischproduktes 

(11, 11') bestimmenden langs- imd querverlauf en- 
den Streifen (15, 16) jeweils streifenweise fur sich 5 
hergestellt sind, die einzelnen Streifen entspre- 
chend der geometrischen Form der Kontaktlage 
einander iiberlappen und an den Oberlappungsstel- 
len miteinander elektiisch verbunden, insbesonde- 
re verJotet, sind ' 10 

1 3. Schaltmatte nach Anspruch 1 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die einzeben Streifen (15, 16) als 
Bandprodukt jeweils fiir sich gewebt und entspre- 
chend der einzelnen Streifenlange in Bandabschnit- 

te zerschnitten sind 15 

14. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
sprQche 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zwischenlage (12) gegenuber der Breite (21) der 
einzelnen Stre^en (15, 16) des Mischprodukts (11, 
11') groBer/gleich (20) ausgebildet ist 20 

15. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die- 
Zwischenlage (12) durchbruchfreie Zonen (28) auf- 
weist, die gemeinsam mit den sie beidseitig iiber- 
deckenden Mischprodukten (11, U') kontaktfrei 25 
durchnahbar sind 

16. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
spruohe 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Platine (40) zusatzlich mit den beiden Mischpro- 
dukten (11, 11') durch eine Verklebung (51, 51'),vor- 30 
zugsweise eine HeiB-Schraelz-Klebung, mecha- 
nisch.fest verbunden ist 

17. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die 
elektrischen Leitungen (47) mit der Platine (40) 35 
uber eine Zugentlastung (44, 45) zusatzlich mecha- 
nisch verbunden sind 

18. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Platine (40) aus einer metallbeschichteten flexiblen 40 
Folie gebildet ist und die Folie eine Verlangerung 
mit zwei gegeneinander isoliert verlaufenden Me- 
tallzugen aufweist, die als elektrische Zuleitungen 
(47) der Schaltmatte (10) dienen. * 

19. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 45 
spriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schutzlage der Matte (10) aus einer randseitig ge- 
schlossenen schlauchformigen Hulle (13, 13'). gebil- 
det ist, deren uberstehende HfOlehkanten (14) vor- 
zugsweise geschwelBt sind 50 

20. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB. die 
Schutzlage (13, 13') aus einem oberseitigen und un- 
terseitigen Klebeband, insbesondere Selbstklebe- 
band besteht, das entsprechend dem streifenfdmii- 55 
gen UmriB der Mischprodukte (11, 11') verlSuft, die 
Klebeschicht mit der AuBenseite (19, 19') der zuge- 
horigen Mischprodukte (11, 11') verbunden ist und 
die beidseitigen Klebebander den UmriB der 
Mischprodukte uberragende KantenzcHien besit- eo 
zen, die aneinander haften. 

21. Schaltmatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 20. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Matte (10), vorzugsweise im Randbereich (14), mit 
Bef estigungslGchem (22) versehen ist 65 

22. Schaltmatte nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Befestigimgsl5cher^22} durch Os- 
enteile verstarkt sind 
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